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本报讯 日前，在 2026 深圳国际性能
及定制改装汽车展览会上，吉利控股集
团推出星耀 6 绿色甲醇动力统一规格赛
车，并宣布“绿醇超吉联赛 PRO”2026 赛
季正式启动。这是吉利首次将绿色甲醇
技术引入赛车领域，也为国内汽车运动
在新能源动力方向提供了一次新尝试。

星耀 6 赛车搭载吉利自主研发的浩
思动力 DHE20TDM 甲醇发动机，完全适
配 M100 甲醇燃料。该发动机热效率达
48%，压缩比为 15:1，最大功率 250 马力，
峰值扭矩 400 牛·米。高效甲醇燃烧系
统、甲醇专用高压直喷系统、甲醇专用增
压器以及低摩擦技术，共同支撑了其在
赛道工况下的稳定表现。

甲醇作为燃料，其辛烷值超过 110，
明显高于普通汽油。这使得发动机可以
采用更高压缩比和更激进的点火策略，
在高负荷工况下保持稳定的动力输出，
有效避免爆震现象。对赛车而言，这意
味着在长时间高转速运转时，动力输出
更具持续性。

甲醇的蒸发潜热约为汽油的三倍。
在进气和燃烧过程中，它能吸收更多热
量：一方面，进气温度降低使空气密度增
加，有利于提升充气效率和燃烧质量；另
一方面，发动机内部热负荷减轻，有助于
提高零部件在极限工况下的耐久性，降
低热管理系统压力。这两点对于高强度
运行的赛车发动机尤为关键。

在排放方面，甲醇分子结构相对简
单，燃烧更充分，颗粒物和碳烟排放明显
低于传统汽油发动机。若使用通过可再
生能源制备的绿色甲醇，全生命周期碳排
放可比传统汽油减少一半以上，使甲醇在
满足高性能需求的同时兼顾环保要求。

与赛用纯电动力系统相比，甲醇燃

料在补能效率上具有明显优势。赛车可
在 3 分钟内完成燃料加注，更适应高强度
赛事的节奏。同时，甲醇动力系统的重
量远低于电池组，无需承载电池包的额
外重量，在推重比和操控方面表现更为
均衡。甲醇赛车也保留了传统内燃机的
声浪与机械动力特性。

吉利在甲醇技术领域已有 20 年积
累。截至目前，吉利累计开发甲醇汽车
20 余款，投入运营超过 6 万辆，总行驶里
程超 250 亿公里。技术层面，吉利解决了
甲醇发动机在耐醇性和耐久性方面的关
键问题，形成从零部件到整车的完整能
力。从燃料制备与输配，到车辆研发与
应用，吉利已建成覆盖全产业链的绿色
甲醇生态体系。

在能源转型的大背景下，甲醇作为
一种低碳燃料受到关注。国际能源署相
关研究指出，甲醇可通过回收工业废气
或利用可再生能源合成，在全生命周期内
具备减少碳排放的潜力。通过在赛车领
域的应用，甲醇燃料在高性能场景下的技
术可行性得到了实际检验。对吉利而言，
将甲醇动力引入赛事，既是对自身技术路
线的验证，也有助于提升甲醇燃料的公
众认知。

2026 年是吉利进入汽车行业的第四
十年。从早期甲醇汽车研发，到绿色甲
醇赛车的赛道首秀，吉利在能源多元化
方向上保持了长期技术投入。在纯电、
混动、高效燃油等主流技术路径之外，甲
醇是其持续探索的一条技术路线。将甲
醇动力引入赛事，也是这一路线从日用
场景向高性能场景的一次延伸。吉利表
示，未来将继续推进绿色甲醇生态体系
建设，通过赛事的高强度验证推动技术
成熟。 （渠沛然）
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一年一度的中国国际石油石化技术装备展览会如
期而至。在北京中国国际展览中心，12 万平方米的展
区内，2000余家企业集中亮相。作为装备行业风向标，
这里素来以“大”闻名——大设备、大管道、大机组。

今年，馆内仍然可以看到一个个钢铁“巨兽”，但在
一体化集成的超大型装备占据C位的同时，更多的是电
子屏幕上的数据在流动，机器狗在模拟巡检。像宇树科
技这样来自“圈外”的新面孔，与那些深耕井口工具数十
年的国家级专精特新“小巨人”们比邻而居。能源装备

正在从单纯的物理尺寸扩张，转向边界消融。

■■一体化“链式”延伸

全球首款油井核心作业自动化系统、全球首创车
载式智能修井机器人……展会现场，“大块头”的油气
装备仍是一大看点。

在徐工集团的展台上，油气钻采与压裂成套化装
备秀出实力。但与往年不同，今年这些大家伙不再孤

零零地陈列。现场工作人员指着展板上的流程图解
释，“过去客户买钻机是钻机，压裂车是压裂车，现在
我们提供了从井口到管网的整条链路。”

这种一体化趋势几乎无处不在。从单一设备供
应商转向全场景解决方案提供商，从“卖产品”转向

“给链路”已成为头部企业的共识。
“链”式思维在各“小精尖”企业也有体现。在中

裕 科 技 展 台 前 ，一 根 根 柔 性 复 合 管 道 盘 成 巨 大 的
“卷”，可以输送水基、酸基、油基等多种压裂液。更重
要的是它比传统钢管更轻、更耐腐蚀，能长距离盘卷
敷设，安装效率大幅提升。据现场相关技术人员介
绍，这种从“一根管”到“一套全场景流体传输方案”的
跃迁也是为了精准对接油气开采、集输储运的全产业
链需求。

可以看出，石油装备的“一体化”已不再是简单的
物理拼接，而是基于工况理解的系统重构，从井口到
管网、从压裂到集输的每一个环节链接更加紧密。

■■行业边界“消融”

除了重型装备大显身手外，本届展会的科技味
十足。一块块屏幕上，施工现场传到展会的实时数
据闪动，机器人灵活地伸缩机械臂。宇树科技展台
前围满了好奇的观众。这家在机器人领域的知名企
业带着四足机器狗出现在石油装备展上，精准切入
安全管理痛点。现场演示中，机器狗可以在复杂的
模拟管道间穿梭，将高清视频和红外热成像数据实
时回传。工作人员表示，专门针对油气场站巡检的
优化版本可以实现全覆盖、无人化、数字化、智能化
的运维需求，也改变了机器人方案管理和维护成本
高的缺陷。

更深入的跨界还藏在材料里。在展馆一角，航为
高科的展位并不算最大，但其背景板上“从万米高空
到万米深海”的标语格外醒目。

当前，我国油气装备正加速向深地、深海、极地等
极端环境拓展，深井钻探、水下生产系统、高压管汇等
关键设备，同样面临振动、腐蚀、高压、疲劳等多重挑

战，对关键基础件的自主可控与可靠性升级提出了更
高要求。这个脱胎于中国航空工业体系企业把原本
用于航空发动机和导弹系统的钛合金、高温合金紧固
件带到了油气领域，将航空级连接技术向能源领域延
伸。“在航空领域，一颗螺栓的失效可能意味着整个任
务的失败，这种‘零缺陷’的质量文化，正是深海钻井
和水下生产系统最需要的。”该企业相关技术人员解
释说。

而深耕细分领域的“隐形冠军”则展示了专注的
力量。比如，久盛电气带来了专为海陆原油开采场景
定制的矿物绝缘加热电缆；荣获专精特新“小巨人”称
号的杭州兴龙泵业带来了双螺杆泵。

可以说石油装备“新生态”既需要技术跨界也需
要专注夯实。

■■重新定义装备“大脑”

装备企业和跨界“玩家”带来了新装备新技术，自
动化与软件企业则在重新定义装备的“大脑”。本届
展会上，近 300项覆盖全产业链的前沿创新技术首发。

在倍福（Beckhoff）的展架上，PC 与 EtherCAT 的
控制技术正在演示如何将设备和系统功能集成在同
一个平台上。“以前觉得自动化就是换更好的传感器，
现在才发现，真正的革命在于让整个工厂的操作系统
像智能手机一样可升级、可互联。”一位参观的工程师
对记者说。

当 AI 大模型开始“理解”地质构造，当控制系统能
够“预见”设备故障，装备的硬件形态反而不那么重
要，隐藏其后的算法与数据正成为驱动行业降本增效
的新引擎。

从展会可感受到，看不见的智能正在重构装备的
“神经”。主机厂开始提供一体化服务，互联网公司下
场做巡检，航空材料商跨界做紧固件，软件商则掌控
了设备的神经中枢。在这里，“大而全”与“小而美”不
再是对立的选择题，而是能源装备迈向高质量发展的
不同路径。石油装备正从“钻头与管道”转向“数据与
材料”不断融合。

石油装备从“大块头”迈向“大智慧”
■本报记者 渠沛然

3月21日，由中国能建西南院勘察设计的、我国首台550兆瓦F级燃气机组——华电重庆
潼南一期2×500MW级气电工程项目1号机组顺利完成168小时满负荷运行，正式投产发电。

这标志着我国在大容量高效清洁能源装备应用上取得重要突破。项目位于重庆市潼南
区，共建设两台550.12MW分轴燃气—蒸汽联合循环调峰发电机组，总装机1100.24MW，联合
循环效率达61.66%，是目前国内F级重型燃机中单机容量最大、效率最高的机组。

此次投产的550兆瓦F级燃气火电机组，被誉为“工业皇冠上的明珠”。它不是传统煤电
的简单替代，而是在新能源为主体的新型电力系统中，补上大容量高效清洁支撑电源的关键
一环，标志着我国能源装备与系统安全再上新台阶。

国内国内FF级重型燃机中单机容量最大级重型燃机中单机容量最大、、效率最高的机组投产效率最高的机组投产
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本报讯  中国石化新闻办日前发布消息，我国首套全链
条国产化溶液法 10 万吨/年 POE（聚烯烃弹性体）工业化装
置在天津石化进入联动试车关键阶段。该成套技术是在茂
名石化 5 万吨/年首套完全自主知识产权 POE 工业示范装置
顺利开车运行的基础上，实现了对“催化剂+工艺技术+装置
设备+自控系统”全链条国产化升级完善，同时，中国石化正
加速推进镇海炼化 10 万吨/年 POE 装置建设，标志着国产化
溶液法 POE 生产技术已进入全面扩能阶段。

POE 被誉为“工业黄金”，因其高弹性、低密度、易加工回
收、耐候性强等特性，在光伏、新能源汽车等多个战略性新兴
产业中发挥着关键作用。我国 POE 消费量从 2021 年的 64
万吨，增长至 2025 年的 111 万吨，年均复合增速超过 14.7%，
成为全球最大的 POE 消费市场之一，约占全球 POE 消费市
场的 38%。2026 年预计达 140 万吨，2027 年将突破 180 万吨。
然而，由于极高的技术壁垒，我国 POE 产品长期依赖进口，
2025 年进口依存度约 76%。

中国石化自 2012 年起，组织北京化工研究院开展相关

研究工作，随后又进行了工程化技术开发，突破催化剂、聚合
工艺等多项技术及工程难题。特别是自主研发的茂金属催
化剂活性高、成本低，结合工艺条件控制，可实现不同结构性
能 POE 产品的稳定生产，自主开发的脱挥技术可保证产品
VOC 含量低,气味等级为行业领先水平，为下游制造业提供
了高性能、低成本的原料，保障了产业链安全。此次进入联
动试车阶段的天津石化 POE 装置设备国产化率提升至 99%，
促进了高性能合成材料关键装备国产化水平提升，实现了
POE 技术全面自主可控。

未来随着天津石化、镇海炼化 POE 装置投产，中国石化
将具备 25 万吨/年的 POE 产能，将助力我国 POE 产业自给率
提升约 23%，推动 POE 进口依存度降至 53% 左右，国产化进
程将迈过关键分水岭。

“十四五”时期，中国石化大力发展化工新材料，目前
业务涵盖高端三大合成材料、工程塑料、高性能膜材料及
专用化学品等。2025 年，中国石化化工新材料产量达 364
万吨。 （吴莉）
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