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1956年7月13日，新中国第一辆解放
牌卡车驶下总装配线，结束了新中国不能
制造汽车的历史；1958年 8月1日，第一
辆红旗牌高级轿车出厂，此后的重要活动
中，总少不了红旗轿车的身影。

70年光阴流转，面对电动化、智能化、
绿色化浪潮，中国一汽主动求变，以技术
创新、绿色制造与柔性智造为抓手，探索
出一条传统车企在新能源时代的发展新
路径。

三大平台，三重跃升

近日，红旗首款 800V 电池搭载全新一代红旗天工
08 等车型实现量产落地，标志着“红旗”在高压平台
技术领域的自主研发能力取得突破。

这一成果背后，是中国一汽对关键核心技术的持
续攻关。“十四五”时期，中国一汽创新打造天工纯
电、鸿鹄混动、九章智能 3 个技术平台，不断拓展产品
性能边界。

天工纯电平台主打“高效”。作为高柔性模块化的
纯电平台，天工以行业领先的 96% 电驱最高效率和低
温能耗表现，为用户提供更高效、更稳定的纯电体验。

鸿鹄混动平台聚焦“节能”。以自研能源转换算法实
现续航、能效等多项性能突破，混动专用发动机热效率
达到 45.21%，混动专用电驱工况运行效率达 91%，均为同
级领先。搭载这套系统的红旗 HS6 PHEV 车型，以满油
满电续驶 2327.343公里的成绩刷新了最远续航纪录。

九章智能平台让车更“聪明”。采用基于原生多模
态基础模型的城市领航辅助技术，路口通行成功率超
95%，车辆避让绕行成功率超 93%，OTA （远程在线升
级） 成功率超过 99.9%。

2300 兆帕超高强度热成形钢部件实现量产应用；
国内首颗车规级先进制程多域融合芯片“红旗 1 号”成
功研发……关键技术自主可控，让民族汽车品牌挺直
腰杆。

“十四五”时期，中国一汽攻克 1500 余项关键核心
技术，仅 2025 年即产出关键核心技术 404 项、申请发
明专利 6270 件、牵头制修订国家标准 8 份。为汇聚全
球创新资源，中国一汽以长春为研发总部，在北京、
上海、粤港澳大湾区、德国慕尼黑等地设立创新研发
中心，实现全球创新资源实时共享、同步开发。

技术创新不仅支撑了产品焕新，也为品牌跃升奠
定了技术底座。目前，“红旗”形成了燃油、纯电、插
混、增程全覆盖的产品谱系；品牌架构上从单一品牌
扩展为红旗、红旗天工、红旗金葵花三大子品牌。从
主流豪华、新潮科技到顶级尊享，“红旗”实现了覆盖
广度、潮流热度、品牌高度的三重跃升。

全生命周期节能降碳

如今，在中国一汽的“零碳工厂”里，每生产一
辆红旗车，就可减少 0.4吨碳排放。这是怎么做到的？

在红旗制造中心繁荣厂区总装车间屋顶上，成片
光伏板源源不断地为厂区输送清洁电力。车间里开阔
明亮，没有密密麻麻的钢结构横梁，这种“去冗余”
的设计既减少了建材消耗，又以自然光替代人工照明
降低能耗。

这座现代化绿色工厂的低碳实践不止于此。从中
水回用技术实现废水循环利用，到雨水收集系统大幅
降低水资源消耗；从浓缩焚烧工艺完成废气综合治理，
到全流程工艺优化减少污染物排放，厂区真正实现了
全生命周期的节能降碳。

生产端，将绿色理念嵌入每一个制造环节：工艺
设计阶段优先选择低能耗、低排放的技术路线；能源
结构中持续提升光伏、风电等可再生能源占比；环保
技术落地上采用行业领先的绿色生产工艺、先进的污
染治理措施；在污染末端治理环节，通过在线监测系
统实时追踪排放数据，确保各项指标优于国家标准。
目前，中国一汽已建成 6 家“零碳工厂”、35 座“无废
工厂”，多个工厂成功入选国家级绿色工厂名录，推动
生产过程实现绿色循环。

技术端，积极布局固态储氢前沿技术。高效氢能
发动机技术应用于红旗 C100 PHEV 氢能混动前瞻车，
最大功率 120 千瓦、最高热效率 45.1%，每行驶 1 万公
里可降碳 1.04 吨。据悉，“红旗”将于 2027 年正式启动
固态储氢技术示范应用，并率先搭载于红旗金葵花国
悦氢燃料车型。

产品端，绿色转型全面提速。2026 年，红旗品牌
计划推出 9 款新能源产品。奔腾品牌首款微型纯电车型

“奔腾小马”凭借亲民价格与个性化设计，累计销量突
破 21 万辆。一汽悦意品牌推出悦意 03、悦意 07 车型，
满足不同消费群体的多元需求。从“红旗”到奔腾、
悦意，从高端豪华到亲民代步，中国一汽旗下各品牌
正以差异化产品矩阵共同驱动绿色转型。

努力打造世界一流汽车企业

在红旗制造中心繁荣厂区总装车间，一辆刚刚完
成下单的定制车型，正按照系统自动生成的生产指令
进入排产流程，生产组织、工艺控制与质量管理在数
据驱动下高效协同运行。

这一生产场景，正是中国一汽以数智化重塑制造
体系的体现。当前，每条产线、每个工位均具备一定
的智能决策能力，持续优化的整车下线节拍已缩短至
不到 1分钟。

柔性生产还体现在混线制造能力上。繁荣厂区通
过优化空间布局和输送方式，高柔性生产线可以实现
多种车型的混线生产，产线不限平台、不限车型，能
灵活应对各种动力形式汽车的装配需求。

得益于柔性智能制造体系的成型，生产模式实现
了从“以产定销”向“以需定产”的转变。过去，工
厂生产什么，消费者买什么；如今，个性化订单驱动
生产。用户选配完成后，数据开始在订单提报、排产、
生产、交付全流程流转，系统还可对潜在延误风险进
行识别，并触发协同处理机制，确保交付进度稳定
可控。

围绕“打造柔性智能制造新模式”的目标，中国
一汽加快推动制造体系向智能化提升。红旗制造中心
繁荣厂区总装车间通过数字孪生仿真 173 个场景全覆
盖，确保全柔性生产下的装配一致性；采用全链路数
字质量控制技术，针对实际应用问题将先进制造技术
与数字技术深度融合，构建完全具备自主知识产权的
数据采集平台，将 164 类 1.5 万余套关键装备的数据联
通，实现“商品车下线、数字化车上云”。

数智化改造不仅实现了大规模个性化定制，更优
化了资源配置、降低了能耗物耗，为绿色制造提供了
坚实的技术保障，推动传统制造业实现效率与动力变
革。目前，红旗制造中心繁荣厂区获评“国家智能制
造示范工厂”。

从造出新中国第一辆汽车、第一辆高级轿车，到
成功研发国内首颗车规级先进制程多域融合芯片、在
全球设立研发中心，中国一汽正在加速驶向一个更年
轻、更绿色、更智能的未来。

2025 年，中国一汽整车销量突破 330.2 万辆。其
中，自主新能源销量突破 36.6 万辆，同比增长 71.4%；
红旗品牌年产销量稳定站上 40 万辆台阶，更在 2025 年
成为首个用户突破 200万的中国豪华汽车品牌。

未来，中国一汽将深刻把握产业发展趋势，以中
国式现代化为引领，加快产业基础再造和数智化转型，
努力打造世界一流汽车企业。
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 汽车产业的“中国方案”

汽车，是现代工业文明的重要标
志，也是一个国家制造实力的象征。
在全球汽车产业的版图中，中国汽车
正昂首书写民族工业的新篇章。从动
力总成到底盘架构，从智能座舱到自
动驾驶，中国车企不断加强技术创新，

凭 借 优 异 性 能 和 可 靠 品 质 赢 得 广 泛
青睐。

本版今起推出“汽车产业的‘中国
方案’”专栏，讲述中国车企在技术研
发、品牌建设、海外市场开拓中的探
索与突破。

开
栏
的
话

 中国一汽积极拥抱电动化、智能化、绿色化浪潮——

“ 国 车 ”新 面 孔
本报记者  徐佩玉

开发“有当地味道的车”

2001 年，北京一场车展上，一位叙利亚车商欣然
“种草”刚上市 9 个月的奇瑞“风云”轿车，当即决定
将其引入叙利亚。

然而，当时的奇瑞尚无做海外生意的想法。于是，
这位执着的车商一路从北京追到芜湖、上海，最终与
奇瑞签订了首批出口 10 辆轿车的协议，自此拉开了奇
瑞“卖产品”“建工厂”“造生态”的出口大幕。

起初，奇瑞汽车的出口集中在“卖产品”。凭借高
性价比优势，奇瑞汽车在中东、东南亚等地区迅速站
稳脚跟。到 2007 年，奇瑞汽车出口量已达 11.98 万辆，
出口到 64个国家和地区。

随着国际市场变化，奇瑞汽车的出口结构也在逐
步改变：近 80% 的出口汽车采用散件出口、国外组装
的方式；出口汽车的档次越来越高，SUV、中档轿车
占比逐年上升。委内瑞拉组装工厂 2011 年投产；巴西
雅卡雷伊市大型汽车产业园 2014 年落成，成为奇瑞首
个涵盖冲压、焊装、涂装和总装四大工艺的海外整车
工厂……一大批本地化工厂落地，有效降低运输成本、
规避贸易壁垒，同时实现区域市场精准覆盖。

“融进去”，深度扎根本地市场，是奇瑞的重要出
海策略。2025 奇瑞全球创新大会上，奇瑞提出“In 
somewhere （在那里），For somewhere （为那里），Be 
somewhere （成为那里） ”的本地化研发理念。

南美山多坡多，用户对汽车动力要求高，工程师
就优化提升加速和爬坡性能；中东多沙漠，空气中的
沙粒可能损伤车辆部件，工程师就专门对车辆内部加
强密封性处理。过硬的技术和品质、属地化的产品和
服务，让奇瑞获得了越来越多海外用户的青睐。

如今，奇瑞的核心逻辑已由“建工厂”升级为“造生
态”。今年 4 月，奇瑞汽车宣布在西班牙巴塞罗那启用欧
洲运营中心，并同步启动奇瑞西班牙研究院。“我们在巴
塞罗那设立欧洲运营中心，将其打造成为奇瑞在欧洲的
关键运营枢纽，就是希望构建一个更懂欧洲、更好服务
欧洲市场的体系。”奇瑞汽车董事长尹同跃说。

这份定力正转化为实实在在的市场回报。目前，
奇瑞已进入欧洲 18 国市场，服务区域内超过 10 万名用
户。奇瑞旗下的 OMODA&JAECOO 品牌自 2024 年进
入西班牙以来，销量已突破 4 万辆，2025 年更跻身西班
牙私人渠道十大畅销品牌之列，其中超过 80% 的销量
来自新能源车型，契合了欧洲绿色出行的消费趋势。
奇 瑞 与 EV MOTORS 合 作 焕 新 西 班 牙 国 民 品 牌
EBRO，不仅盘活了巴塞罗那的闲置工厂，还创造了超
过 1000 个本地就业岗位，被两国政府、公众评价为

“中西合作的典范”。
在东南亚，泰国罗勇府生产基地已经投产；在非

洲，奇瑞收购了日产在南非比勒陀利亚的工厂，南部
非洲市场正待激活。奇瑞相关负责人表示，将在当地
创造高技能就业岗位，与本地人才和机构加强合作，
推动本地产业生态发展，开发“有当地味道的车”，成
为“当地产业生态的一分子”。

“安全是最大的豪华”

今年上半年，奇瑞集团汽车总销量 135.8 万辆。其
中海外出口 94.4 万辆，同比增长 71.5%，创造了中国汽
车“半年 90 万辆”的出海新纪录。新能源车型出口大
幅增长，成为奇瑞汽车“出海”主引擎。

支撑奇瑞汽车在海内外畅销的核心要素，是安全。
“安全是最大的豪华。”奇瑞汽车负责人表示。在

位于安徽省芜湖市的奇瑞龙山试验中心，奇瑞每年进
行超过 1500 次实车碰撞测试，覆盖多种场景，并辅以
模拟仿真碰撞，以满足中国、欧洲等多地区的标准。
只有敢于碰撞、经受住摔打的“硬科技”，才能给消费
者带来安全。

在软件与 AI 定义汽车的时代，奇瑞构建起覆盖研
发、制造、验证的全流程安全技术体系，推动中国智
能汽车安全标准迈入全球领先行列。

不久前，奇瑞汽车正式通过荷兰车辆认证局审核，
获得 UN/ECE R171 安全管理体系符合性声明，成为
中国首家取得该认证的汽车企业。UN/ECE R171 是全
球首个针对驾驶辅助系统的统一技术法规，为欧盟市
场智能驾驶车型准入的强制性核心标准。这不仅是一
张进入欧盟市场的“技术签证”，更标志着中国车企在
智能驾驶全球化合规进程中迈出关键一步。

在软件层面，奇瑞汽车通过了 AUTOSQS （汽车软
件质量安全标准） 认证，成为全球首批通过最高等级

“3A”能力认证的企业，以此实现软件质量的“可解
释、可追溯、全程可控”。

奇瑞汽车副总裁谢保军表示：“安全是智能驾驶的
核心底色，合规是车企全球化出海的立足根基。奇瑞
将持续打磨智能驾驶安全技术与管理体系，为全球用
户带来更安全、更智能的出行体验。”

中国汽车的“绿色方案”

依托持续迭代的绿色技术、完善的产品矩阵与全
球化布局，奇瑞将绿色竞争力转化为全球市场增量，
让中国汽车的“绿色方案”走向全球。

6 月 18 日，在 2026 年国际汽车及供应链博览会
（香 港） 上 ， 奇 瑞 重 点 推 介 了 Super Hybrid System
（SHS） 超级混动系统。该混动系统兼具强动力、低油
耗、高耐久三大核心优势，可适配全球不同国家和地
区的碳排放法规、能源结构及多元化用车习惯。搭载
该系统的 OMODA&JAECOO 系列产品市场表现亮眼，
3年全球累计销量突破百万台。

绿色低碳技术是中国车企开拓海外市场的“入场
券”。从原材料到回收利用，奇瑞聚焦全产业链绿色
化，让“绿色”贯穿一辆车从诞生到重生的全过程。

不久前，奇瑞公布出口车型 JAECOO 7 SHS 的全
生命周期“碳账本”，通过“一算多认”机制实现碳数
据互认，成为全球首例中欧汽车碳足迹数据互认案例，
意味着中国汽车正在参与“规则对话”。该车型采用约
75% 低碳铝，生产工厂 100% 使用绿电，实施全链条、
系统化的低碳解决方案。

在稳固欧洲等市场的同时，奇瑞新能源产品也在
全球加速落地。日前，奇瑞汽车 iCAUR 系列已登陆阿
曼、印尼、南非，进一步扩大高端新能源市场布局；
纵横 G700 墨西哥上市，加速深耕拉美高端越野市场；
捷 途 登 陆 波 兰 、 马 来 西 亚 、 巴 西 、 南 非 等 市 场 ；
OMODA&JAECOO 已进入全球 70 个市场。加速成型
的新能源全球版图，正将奇瑞的“绿色出行”方案带
给全球更多用户。

持续的产品迭代、技术升级与全球化布局，让越
来越多的用户了解到奇瑞这个中国汽车品牌。截至
2026 年 6 月底，奇瑞全球累计用户突破 1988 万，其中
海外用户超 678 万，业务覆盖 130 多个国家和地区。奇
瑞汽车成为首个累计出口突破 600 万辆的中国汽车品
牌，连续 23年保持中国品牌乘用车出口第一。

奇瑞从“产品出海”到“体系出海”——

“走出去”，“融进去”
海外网  李雪钦  本报记者  吕九海

当前，中国汽车的出海模式正由以产
品出口为主，逐步迈向涵盖技术、标准和
供应链协同的全链条生态出海，加快实现
从“产品出海”到“体系出海”的转变。

中国每出口5辆汽车，就有1辆来自奇
瑞。从2001年第一批轿车出口中东，到2024
年 EBRO合作项目落地西班牙，再到近期欧
洲运营中心和西班牙研究院启用，奇瑞用25
年，走通了一条中国汽车品牌“走出去”、“走
上去”再到“融进去”的全球化进阶之路。
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图图④④：：20262026 年国际汽车及供应链博览会年国际汽车及供应链博览会 （（香港香港）） 上的奇瑞展台上的奇瑞展台。。
图图⑤⑤：：奇瑞奇瑞 iCAUR ViCAUR V2323亮相南非市场亮相南非市场。。
图图⑥⑥：：奇瑞西班牙奇瑞西班牙 EBROEBRO 工厂工厂。。 奇瑞集团奇瑞集团供图供图

图图①①：：位于吉林省长春市的中国一汽位于吉林省长春市的中国一汽 11号门号门。。
图图②②：：中国一汽红旗天辇一号飞行汽车亮相中国一汽红旗天辇一号飞行汽车亮相 20262026 北京车展北京车展。。
图图③③：：中国一汽红旗制造中心蔚山厂区工人为即将下线的汽车做检测中国一汽红旗制造中心蔚山厂区工人为即将下线的汽车做检测。。 中国一汽中国一汽供图供图
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