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在沃尔沃成都工厂，一辆S60 Inscription汽车已
经完成了焊装。再经过对 5000多个焊点的检测，它
就会穿越太平洋，运抵美国销售。

首批 300 辆 S60汽车已于去年 9月与美国消费者
见面。由中国制造的豪华汽车出口美国，这在中国
汽车工业史上尚属首次。

S60让世界再次对“中国造”、“成都造”刮目相
看。不少投资者与消费者再次关注成都，不是因为
它 是 “ 美 食 城 ”， 而 是 因 为 这 里 有 一 座 “ 汽 车
城”——成都龙泉驿区。

2015 年，成都龙泉驿区经济总量突破千亿元大
关，较“十一五”翻倍增长，连续三年居四川省第一，常
住人口人均地区生产总值接近1.9万美元，跻身“全国
科学发展百强区”第一方阵。成都龙泉驿区相关负责
人表示，近 3 年来，龙泉驿区连续跨上全产业链千亿
元、汽车制造业千亿元、整车制造千亿元三大台阶。

2015年，龙泉汽车城全年整车 （机） 产量达 92
万辆，一汽大众、一汽丰田、吉利、沃尔沃、东风
神龙等 11 个整车项目，博世、江森、德尔福等 290
余家配套企业在这里齐聚。汽车 （机械） 全产业链
产 值 达 1412 亿 元 ， 汽 车 产 量 占 四 川 省 总 量 的
85%……龙泉驿汽车产业是“十二五”时期四川增长
最快的优势产业，已跨入全国汽车产业集群第二方
阵，位列全国十大汽车生产基地。

从零配件生产到技术、销售服务，成都的汽车产
业链正在加速形成。“一汽大众入驻后，慕名而来的零
配件企业多达 28家。一汽大众带动的投资有望达到
直接投资的2倍。”成都龙泉驿区相关负责人表示。目
前，成都汽车城已有各类汽车整车和零部件企业 300
多家，成为中国西部汽车工业的主要聚集地。

这条产业链还将更多的生产要素吸引进来。一
位钢铁集团负责人表示，他们正在转向汽车用钢。

“我们瞄准的不是车用板材，而是汽车零部件用钢。”
目前，“龙泉汽车城”进行了功能分区设计，规

划设计了汽车制造业区、汽车贸易区、汽车娱乐
区、汽车研发设计及总部中心、汽车生产生活服务
区，构建了成都汽车产业集群发展布局，全方位发
展各类产业。

2016 年，成都将持续壮大整车规模，着眼打造
“大车都”产业板块，奋力实施产能建设计划。比如
支持一汽大众、沃尔沃等现有整车企业导入中高端
车型，推动东风神龙项目建成投产，帮助中植一
客、川汽等新能源汽车产业实现倍增发展，促进 30
家以上零部件企业壮大上规，加快建设“世界级汽
车产业城、国际化生活品质城”等等。

“我们积极抓住全球汽车产业转移和国内汽车产
业西进的有利契机，以建设中国西部重要汽车生产基
地为目标，以发展乘用车及配套零部件为重点，不断
完善产业链条，推动汽车产业持续快速发展。目前成
都已成为西南地区销量最大、成长最快的汽车消费市
场。”采访中，成都市相关负责人这样说道。

从0到100万辆的产能，成都只用了7年，而国内其
他汽车产业基地一般需要20年至40年时间的积累。

如今，站在“千亿级”的全新发展起点上，成
都龙泉汽车城将更加奋发有为。

刘景洪是神龙汽车有限
公司成都分公司的设备保障
分部主任。每天早晨，他在
冲压车间总能看见一台主钩
重约 50 吨的天车将一个重
约 20吨的模具吊起，30秒
内便将模具放上了生产线。
把钢板放上模具后，上下模
具一合并，一个漂亮的零件
就新鲜出炉了。

这是一直让他引以为傲
的全自动化生产线。不久
后，神龙汽车将进入大规模
试生产模式，10 月中旬将
正式投产。完成建设，正式
投产后，成都工厂将具备年
产约36万辆汽车的产能。

2014 年 10 月 16 日，神龙汽车成都工厂举
行奠基仪式。2015 年 10 月，“白车身”下线。
2015 年 11 月底，首台东风标致 SUV 整车样车
也正式下线。

这样的建设速度，让法国标致雪铁龙集团
也颇为震惊。标致雪铁龙集团监事会主席加洛
瓦感叹道，“这是成都奇迹。”神龙公司执行副
总经理穆浩然也表示，神龙成都工厂配备了目
前神龙最先进的技术设备，这种规模的工厂建
设通常需要两年半，“成都速度”是其他任何
神龙汽车工厂都没有过的。

这些都与神龙成都工厂配套的上游零部件
厂商进程加快密不可分。从整车企业“下
单”，到配套企业“送货”，整个物流时间不到
3 分钟，带着“温度”的零部件便装到了正在
生产的新车身上。神龙成都工厂成为“整零”
互动的模范工厂，让配套企业在整车厂区内建
厂房，每个车间实现全自动物流配套。目前，
企业已经带动10家战略供应商同步建设、同步
投产，加速神龙造车速度。

神龙成都工厂相关负责人表示，汽车企业

的聚集有三大好处，一是物流成本降低；二是
双方基本上没有库存，这也意味着双方的成本
降到最低；三是方便生产、运行一体化管理。
同时，他对一年后的量产充满期待，“2016 年
10 月第一款车量产，2017 年 4 月第二款车，
2017年9月第三款车……”

神龙汽车成都工厂筹备组负责人告诉记
者，包括东风鸿泰、东风模冲、佛吉亚等在内
的 6 家公司很早就确定入驻。工厂在规划时就
将配套企业的厂房考虑进去，与主体建筑同期
完工。这样安排可加快推动配套项目入驻，这
也是产品可以提前3个月投放市场的原因之一。

在中法成都生态园，飞速推进的不只是神
龙成都工厂的建设和生产速度，还有以这个整
车生产厂为龙头带动的产业链聚集速度。“成
都工厂是神龙汽车所有工厂中首个具备内建零
配件工业园的工厂，每个车间之间都有全自动
物流体系，生产效率极高。”神龙汽车标致车
型平台主任介绍，在法国标致雪铁龙集团全球
的工厂中，成都工厂都是最先进的。

神龙成都工厂相关负责人还告诉记者，整

个神龙的2484亩园区里面包括近10家战略供应
商规划建厂用地。目前，各供应商正在进行设
备安装和调试。

据介绍，神龙成都工厂主要生产东风雪铁
龙、东风标致和东风三个品牌车型，以高端

SUV、MPV为主，车型与欧洲同步开发、同步
投放。未来配套企业将达80家，本地配套率要
达 70%以上。这体现出神龙汽车强大的带动能
力，仅零配件企业东风鸿泰，将会在未来 5 年
内投资10亿元，解决1800人就业。

“成都速度”是如何诞生的？神龙成都工厂相关负责人告诉
记者，一直以来都有一个成都经开区的团队与神龙公司的一个
团队在合作保障项目推进，“大到土地的获取、村民的搬迁、周
围的交通维护等等，小到神龙工作人员衣食住行问题，都能够
高效解决。”

据了解，作为成都经开区汽车产业提质增效、实现“南北
联动、两翼齐飞”产业格局中北区的第一个项目，神龙汽车成
都乘用车项目于去年7月份签约以后，龙泉驿区便成立了由区委
主要领导担任组长的神龙项目建设服务领导小组，以实现与企
业的“无缝对接”。如今，他们已召开了40余次专题协调会、20
余次政企联席会，为项目解决行政审批、能源保障、市政配套
和后勤服务等事项上百件。

其实早在 2014 年 9 月，成都工厂负责人带着第一批人员正
式入驻指挥部时，他的心里可没有这么“踏实”。“因为公司对
这个项目要求高、时间紧，拆迁、场平、建设三项工作几乎是
同时进行，只要有一项速度慢了或是停滞不前，就会影响整个
项目的进度。”

从开工建设以来，龙泉驿区围绕生态园的工业核心神龙项
目，共投资10余亿元用于生态园区道路、通讯、能源等基础配
套设施建设。在项目方和政府服务团队的共同努力下，神龙成
都项目每一道工序、每一台设备的进展都得以细化到每一天。

神龙成都项目总占地面积2484亩，但开工以来，周围一寸

围墙都还没有。“这是我们为了加快工期，与相关部门讨论后决
定先不修的。”神龙成都工厂的这位负责人说，“如果按照通常
的工厂建设流程，土地平整，周围市政道路、管网建设好了之
后，我们再修围墙、再建车间，工期会慢八九个月，肯定无法
实现开工后两年就量产的目标。而现在即便没有围墙，周围治
安一直都很好，背后肯定是成都各级政府各个部门大量工作的
结果。”

走进冲压车间，现场负责人李智平正
在和工友们通过高空行车，吊运来重达 20
多吨的模具。一块铮亮的钢板，在大型模
具的锻压下，经过拉延成型、冲孔、切边、
整形四个环节，很快就变成了拥有漂亮曲
线的汽车侧围，带着温度新鲜出炉。

“以前需要 6-7 条生产线才能完成的
任务，在我们这里只需要2条就能完成。在
这里，工人只需要做下线装箱等工作，其余
的都实现了自动化。”李智平对此颇为自
豪。

超高的生产效率，同样体现在焊装车
间。走进这个大小相当于 16 个足球场的
车间，349 台黄色的机器人像一个个行动
敏捷的“变形金刚”。它们是这里的绝对
劳动主力，首辆由它们焊装完成的车身

已于去年 11 月精彩亮相。车间达产后可
以达到每分钟下线 1 辆车的生产速度。

神龙成都工厂是高端制造业的典范，
被标致雪铁龙集团认为是“全球标杆工
厂”，冲压和焊装生产线实现了 100%自动
化生产，349台机器人包揽了焊装环节的全
部生产任务。

值得一提的是，成都工厂还拥有世界
上最大、国内仅有的六面体转台设备，1条
生产线就能生产6种车型。“柔性化的生产
线，通过简单的机器人编程，就可以实现
多种车型的生产。”设备保障部负责人
说，成都工厂还将生产针对家庭的七座商
务车。

采访中，记者在神龙成都工厂的焊装
车间里面看到，神龙成都工厂的生产线甚

至与为其提供分总成的东风模冲无缝链
接。东风模冲的 115台机器人和神龙成都
工厂的 320 台机器人，合成一条流水线，
焊点100%实现自动化。

“一般来说在国内生产的合资厂商，焊
装自动化率在 50%左右，而我们的焊装车
间自动化率达到 100%，处于世界领先水
平。”焊装车间负责人介绍称，435 名“变形
金刚”上岗后，人工工位不到百人，仅为同
等规模传统汽车制造厂的1/10。

“焊装主线全部柔性化设计，可以随
机生产 6种车型，柔性切换，达产后可每
分钟下线 1辆车。神龙成都工厂焊装生产
线广泛采用了目前汽车制造先进工艺和技
术，减少了返修率，提高了生产率，该焊
装工艺技术处于国内领先水平。”

“成都速度”震惊国外“成都速度”震惊国外
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成都龙泉驿区已聚集东风神龙、一汽大众、一汽丰田、吉利、沃尔沃等汽车龙头企业，使龙
泉驿成为全国汽车产业集群的重要基地。 资料图片
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位于成都龙泉驿区的神
龙汽车焊装车间投产后，每
分钟可下线一台车。
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图为沃尔沃成都工厂汽油型插电式图为沃尔沃成都工厂汽油型插电式
混合动力汽车混合动力汽车。。 资料图片资料图片


