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■创新谈R

记者近日到山东潍坊一

家 科 技 型 企 业 采 访 时 了 解

到，这家企业经过十年攻关，

自主研发出具备一流水平的

技术产品，并在近几年里和

多个厂家成功配套，行业应

用效益明显。企业同时也提

到，一方面通过自身努力在

应 用 推 广 方 面 打 开 更 大 空

间，另一方面也期望得到相

关政策的进一步支持，消除

国内一些厂商对创新产品不

敢用的顾虑，增强对自主创

新产品的信心。

创 新 是 企 业 提 升 竞 争

力、推动自身转型升级的重

要途径。党的十八大以来，

我国企业的自主创新能力大

幅提升，自主研发的新技术

日益丰富，综合性能赶上甚

至超过国外品牌的新产品日

益增多，如锂电池、太阳能电

池、电动载人汽车等新兴产

业不仅在国内发展迅速，而

且已成为外贸“新三样”。越

来越多的企业奋起直追、锐

意创新，研制的技术越来越

先进、产品性能越来越优良，

体 现 着 我 国 企 业 的 创 新 自

信 、创 新 成 果 和 创 新 底 气 。

一系列新产品新技术的应用

推广，又更好带动了相关产

业蓬勃发展。

推广应用创新产品，进

而占据一定市场份额，既是

让创新最终落地，也是企业

发展壮大的必然需要。如果

创新产品得不到推广使用，既无法在应用中不断完善，

也会导致企业的研发投入得不到回报，使得持续创新

难以为继。新产品新技术走向市场的起步阶段，存在

由于缺乏知名度而一时之间无法获得市场应用的情

况。例如，一些企业突破关键核心技术研发出首台

（套）产品后，就迫切需要获得试用、应用的机会。

实际上，从研发阶段转入应用阶段，新技术新产品

难说完全成熟，往往需要在使用过程中不断发现问题、

得到反馈，进而不断改进提高、迭代升级。正因如此，

我国既勉励企业围绕国家重大需求，在前沿科技攻关

上取得更大成果，又出台相关政策要求在新产品新技

术应用推广上加大支持力度。近日发布的《中共中央

国务院关于促进民营经济发展壮大的意见》，就对支持

提升科技创新能力提出不少务实举措，其中包括加大

政府采购创新产品力度，发挥首台（套）保险补偿机制

作用，支持民营企业创新产品迭代应用。这些支持创

新和创新产品的政策红利，必将增强用户和市场的信

心，加速转化成为企业创新和发展的强大动能。

创新产品占领市场，根本在于以质量和性能取

胜。对企业而言，要始终坚持创新、苦练内功，用卓越

的品质、可靠的性能、精美的外观、良好的体验、高效的

服务，来赢得用户的支持，回报用户的信任。相关部门

也有必要通过进一步优化支持创新创业的政策举措，

推动企业自主创新产品走好市场“第一步”，推动企业

敢于创新、愿意创新、持续创新，从而为产业转型升级

和经济高质量发展注入新的动力和活力。
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前 不 久 进 行 的

现场测产结果显示，

中 国 农 业 大 学 教 授

胡 树 文 团 队 今 年 在

新 疆 开 展 盐 碱 地 示

范田改良 52 天后，青

贮 玉 米 亩 产 增 产

显著。

新 疆 是 我 国 盐

碱 地 分 布 面 积 最 广

的 地 区 。 第 二 次 全

国土壤调查数据显示，新疆各种类型的盐渍

化土壤总面积达到 1336.1 万公顷，占全国总盐

渍化土壤面积的 36.8%。由于气候干燥、降水

稀少、蒸发量大，新疆的土地盐碱化治理难度

较大。

今年 7 月上旬，经过调研，胡树文团队选

择了新疆生产建设兵团第十四师二二五团的

中轻度盐碱化耕地进行改良示范田试验。团

队选用青贮玉米作为实验作物，7 月 9 日开始

播种，全程采用水肥一体化的滴灌措施。试

验设定了改良组和对照组，两组的玉米品种、

施肥量、灌溉方式、管理措施全部相同。不同

之处是改良组在进行滴灌时添加了团队自主

研发的新型水溶性土壤改良剂。

“ 从 7 月 31 日 到 9 月 18 日 ，改 良 组 共 使

用 了 5 次 土 壤 改 良 剂 ，每 次 间 隔 时 间 平 均

10 天 ，每 亩 地 每 次 使 用 的 改 良 剂 为 5 公

斤 。”团 队 成 员 、中 国 农 业 大 学 硕 士 研 究 生

邹 力 介 绍 ，一 周 以 后 改 良 组 与 对 照 组 的 玉

米 长 势 差 异 已 很 明 显 。“ 9 月 1 日 ，改 良 组 玉

米 就 进 入 大 规 模 抽 雄 阶 段 ，较 对 照 组 提 前

了近 10 天。”

9 月 20 日，由农业农村部耕地保护中心和

新疆维吾尔自治区农业农村厅等单位专家组

成的专家组进行了实地测产，测产结果显示：

改 良 组 的 盐 碱 地 青 贮 玉 米 每 亩 产 量 达 到

3292.38 公斤，相对于对照组的每亩 2056.86 公

斤，增产 60.11%；改良组的青贮玉米穗重为每

亩 1172.34 公斤，对照组的青贮玉米穗重为每

亩 737.1 公斤，增产 59.02%；改良组的青贮玉

米穗长为 29.72 厘米，对照组的青贮玉米穗长

为 25.2 厘米，增加 14.88%。

“ 在 玉 米 品 种 、施 肥 量 、用 水 量 、管 理

方 式 都 相 同 的 情 况 下 ，改 良 组 仅 在 滴 灌 时

添 加 了 胡 树 文 团 队 研 发 的 土 壤 改 良 剂 ，玉

米 作 物 青 贮 量 当 年 就 实 现 了 60% 以 上 的 增

产 ，改 良 效 果 明 显 。”农 业 农 村 部 耕 地 保 护

中 心 副 主 任 李 荣 表 示 ，这 种 方 法 简 单 易

行 、投 入 少 、见 效 快 、增 产 效 果 显 著 ，可 以

为 自 然 条 件 、灌 溉

条 件 相 近 的 其 他 地

区 提 供 盐 碱 地 改 良

相 关 借 鉴 。

“ 团 队 将 认 真 总

结经验、完善措施，明

年改良时把节水、节

肥和改良剂使用通盘

考虑，让治理效果更

好。”胡树文表示。

经 过 10 多 年 持

续 攻 关 ，胡 树 文 团 队 探 索 出“重 塑 土 壤 团 粒

结 构 高 效 脱 盐 ”盐 碱 地 治 理 技 术 模 式 ，在 全

国已累计将 10 万多亩重度盐碱荒地改造成

良田。2020 年，在中国农学会组织的成果鉴

定会上，由中国工程院院士康绍忠担任组长

的专家委员会认为，胡树文团队成果对于我

国实施“藏粮于地、藏粮于技”战略具有重要

意义。

中国农大团队探索盐碱地治理新技术
本报记者 赵永新

乙烯、丙烯等烯烃是重要的有

机化工原料，在工业、农业、医药、环

保等领域有着广泛的应用。塑料、

合成橡胶、纤维、医药品原料、农药、

涂料等，大部分品种的重要原料都

是烯烃。

在化学工业领域，主流方法一

直是通过石油加工生产乙烯、丙烯

等烯烃原料。

“富煤贫油少气的基本国情，决

定了我们不能走完全依赖石油制烯

烃的道路。”中国工程院院士、中国

科学院大连化学物理研究所所长刘

中民说。

从上世纪 80 年代起，中国科学

院大连化学物理研究所（以下简称

大连化物所）的科研人员开始探索

研究煤制烯烃技术。此后，经过几

代科研人员近 40 年的接续攻关，联

合工程公司终于成功开发了具有自

主知识产权的甲醇制烯烃专利工艺

技术（DMTO）成套工业化技术，开

辟 了 非 石 油 资 源 生 产 烯 烃 的 新 路

线，实现了世界上煤制烯烃工业化

“零”的突破。

承担重任，挑
战世界级课题

20 世纪 70 年代，由于全球石油

危机导致石油价格大幅攀升，人们

对烯烃原料来源产生担忧。

科学家想到一种方法：首先以

煤炭或天然气为原料合成甲醇，再

用 甲 醇 制 取 烯 烃 。 一 些 国 家 相 继

启 动 以 煤 代 油 的 科 技 攻 关 计 划 。

立足富煤贫油少气的国情，中国的

科研人员们也行动起来。1981 年，

甲 醇 制 取 烯 烃 被 列 为 中 国 科 学 院

的重点课题，大连化物所承担了这

一重任。

“那时，煤合成甲醇已经有了成

熟的工业技术，而甲醇制烯烃则是

待攻克的关键核心技术，也是世界

范 围 内 极 具 挑 战 性 的 课 题 。”刘 中

民说。

“以煤代油”关系到我国经济长

期稳定发展和能源安全，再难也得

上。大连化物所迅速成立了以陈国

权研究员和梁娟研究员为正副组长

的研究小组。1983 年，19 岁的刘中

民 进 入 大 连 化 物 所 攻 读 硕 士 研 究

生，随即加入到团队当中。

一切从实验室起步。

“首先要闯的一道难关是研制

催化剂，有了催化剂才能将甲醇转

化为烯烃。”刘中民说。

当 时 ，有 ZSM—5 分 子 筛 催 化

剂和 SAPO—34 分子筛催化剂两条

技 术 路 线 。 前 者 已 有 工 业 应 用 的

例子，风险相对较小，而 SAPO—34
分子筛催化剂的工业应用潜力，还

需要进一步研究。权衡考虑之后，

研究团队最终决定“两条腿走路”。

经过几年夜以继日的奋战，团

队在国内首先合成了 ZSM—5 型沸

石分子筛，向实现甲醇制烯烃的战

略目标迈出了第一步。之后，研究

人员乘胜前进，先后完成了 3 吨/年
规模沸石放大合成、4—5 吨/年规模

的催化剂放大设备，以及日处理量 1
吨甲醇规模的甲醇制烯烃固定床反

应系统和全部外围设备，并在 1993
年完成了中试。

随 着 研 究 的 深 入 ，科 研 人 员

发 现 ，SAPO— 34 分 子 筛 催 化 剂 可

大 幅 提 高 烯 烃 产 率 ，工 业 应 用 前

景 更 好 。 1995 年 ，团 队 采 用 自 己

首 创 的 合 成 气 经 由 二 甲 醚 制 烯 烃

新 工 艺 方 法 ，完 成 百 吨 级 中 试 试

验 。 试 验 结 果 很 好 ，项 目 被 中 国

科 学 院 授 予 中 国 科 学 院 科 技 进 步

奖特等奖。

原 本 以 为 项 目 就 此 会 顺 利 推

进，没想到“突变”而至：国际油价大

幅下跌，一度跌至不足 10 美元/桶。

“ 这 样 一 来 ，与 石 油 制 烯 烃 相

比，煤炭制烯烃的成本太高，因此，

企业对煤炭替代石油生产烯烃项目

的积极性并不高。”刘中民说。在一

段 时 期 内 ，研 究 因 资 金 短 缺 陷 入

僵局。

工业应用，实
现“零”的突破

化工行业不同于其他领域，一

个新工艺过程绕不开逐级放大，从

实验室到中试再到工业示范，最后

才能产业化。这个过程需要大量的

资金。

怎么办？

刘中民不想放弃，他坚信对于

国 家 ，这 项 研 究 的 意 义 重 大 而 深

远。于是，在推动技术研发的同时，

他开始四处寻找投资，盼望与企业

联合开发。

“当时压力很大。”刘中民坦言，

“如何让企业理解我们的技术前景

和潜在优势，说服他们支持建设万

吨级工业性试验装置，在放大中验

证和完善技术，对我们这些专于科

研的人来说，着实是个挑战。”

1998 年，刘中民向中国科学院

递交报告，希望可以“借钱”继续攻

克这项技术。不久后，刘中民团队

就收到了中国科学院特批的 100 万

元科研经费。

“利用这笔经费，我们进一步研

究了甲醇制烯烃过程的反应机理，

完善了催化剂放大和工艺技术，同

时 继 续 寻 找 进 一 步 放 大 试 验 的 机

会。”刘中民说。

2004 年，国际油价回暖，甲醇制

烯烃再一次迎来了发展机遇。

机会总是留给有准备的人。在

得知大连化物所已经开发出具有世

界领先水平的甲醇制烯烃实验室中

试技术并正在寻找投资和合作伙伴

的消息后，陕西省决定与其合作开

展工业性试验。

当年 8 月，总投资 8610 万元、年

处理甲醇能力 1.67 万吨的工业性试

验装置，在陕西省华县（现渭南市华

州区）开工建设。刘中民团队在当

地的一家化工厂安营扎寨，开始了

至关重要的工业性试验。

“ 最 初 ，整 个 厂 区 只 有 甲 醇 制

烯 烃 工 业 性 试 验 装 置 孤 单 地 矗 立

在那里，工厂基础设施简陋。”团队

成员、大连化物所副研究员张令令

回忆。

就是在这样艰苦的条件下，刘

中民带领团队在厂区度过了 700 多

个日日夜夜。这期间，他很少睡过

踏实觉，即使是晚上入睡后，总会过

一会儿就起床看看装置上面的火炬

是否还亮着。如果火炬燃烧，说明

装置运行正常，他才敢躺下眯一会，

“火要不亮就得赶紧往那跑，说明可

能有问题。”

作为技术总负责人，刘中民最

担心的是安全问题。“100 多人，36 米

高的大型装置，哪一个环节出了问

题，就有可能中断难得的工业性试

验机会。”

700 多个日夜的“提心吊胆”，终

于迎来了激动人心的时刻。2006 年

5 月，甲醇制烯烃工业性试验宣告成

功，取得了设计建设大型装置的可

靠数据。

此 后 ，项 目 继 续 顺 利 推 进 。

2010 年，神华包头 180 万吨/年甲醇

制 烯 烃 工 业 装 置 投 料 试 车 一 次 成

功，在世界上首次实现煤制烯烃工

业化；2011 年 1 月，正式进入商业化

运营阶段。由此，我国率先实现了

甲 醇 制 烯 烃 核 心 技 术 及 工 业 应 用

“零”的突破。

科研接力，推
动技术升级换代

漫长而艰辛的研发历程，融入

了大连化物所三代人对科研的追求

和对国家战略需求的执着。在 2014
年度国家科学技术奖励大会上，甲

醇制烯烃技术荣获国家技术发明奖

一等奖。

在收获荣誉的同时，团队成员

感到肩上的担子更重了。不断开拓

创新，推动技术继续升级换代，成为

他们新的目标。

2015 年，具备更高烯烃收率的

第二代甲醇制烯烃（DMTO—Ⅱ）技

术工业化成功投产，进一步巩固了

我国在世界煤（天然气）基烯烃工业

化产业中的领先地位。

2020 年 11 月，第三代甲醇制烯

烃技术通过科技成果鉴定。与前两

代技术相比，在反应器尺寸基本不

变的情况下，第三代技术使甲醇处

理量从每年 180 万吨提升到 360 万

吨，换算成烯烃的产量，就是从每年

60 万吨增加到 135 万吨；吨烯烃甲

醇单耗从之前的 3 吨下降到 2.6 至

2.7 吨。

“第三代技术的单套装置甲醇

处理能力大幅增加，单位烯烃成本

下降 10%左右，能耗明显下降，经济

性显著提高。”刘中民说。

在不久前，基于第三代甲醇制

烯烃技术，全球单套规模最大的煤

制烯烃项目在内蒙古自治区鄂尔多

斯市开始建设。

刘中民说：“煤制烯烃项目建成

投产后，将推动鄂尔多斯和相关地

区 煤 炭 资 源 产 品 由‘ 一 般 加 工 ’向

‘高端制造’转变，助力实现区域产

业结构优化，促进国家烯烃原料多

元化。”

截至目前，大连化物所甲醇制

烯烃系列技术已签订 32 套装置的技

术实施许可合同，烯烃产能达 2160
万吨/年（约占全国当前产能的 1/3）；

已投产的 17 套工业装置，烯烃产能

超过 1000万吨/年。

“转化一代，开发一代，前瞻一

代。”这是大连化物所对煤经甲醇制

取 烯 烃 研 究 的 总 体 部 署 。 对 于 未

来，刘中民表示：“就像接力赛跑一

样，导师把煤制烯烃的接力棒传给

我，作为传承人，我要带领一群年轻

人，继续跑下去。”

大连化物所几代科研人员接续攻关，开辟技术新路线

煤制烯烃技术这样攻克
本报记者 吴月辉
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■科技视点R

■新闻速递R
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本报电 日前，由中国电科产业基础研究院自主

研 发 的 两 款 微 电 子 机 械 系 统 核 心 传 感 器 实 现 百 万 量

级装车交付。其中一款传感器为惯性器件与系统，是

汽车高级辅助驾驶系统的核心部件，能够输出高实时

性 、高 连 续 性 的 车 辆 姿 态 、方 位 、位 置 、速 度 信 息 等 数

据，实现对自动驾驶汽车全天候精确定位定向。另一

款压力传感器用于汽车机油压力、发动机进气压力等

关键部位。 （刘诗瑶）

中国电科传感器实现百万量级交付

本报电 2023 世界公众科学素质促进大会日前在北

京开幕。大会由中国科协、中国科学院、北京市政府共同主

办，约 700 名中外代表围绕科普和公众科学素质提升等内

容展开研讨交流。本届大会致力于推动实施一批务实合作

项目，持续打造专业化高层次交流平台；促进各国加强科普

能力建设，推进科普资源共建共享；推动国际公民科学素质

测评，助力世界公众科学素质建设。 （喻思南）

世界公众科学素质组织建设加快推进

本报电 日前，2023 年第一期“国传·论道”科技传

播跨界沙龙在京举行。来自中国科协科学技术传播中

心、中国人民大学、中国传媒大学等单位的专家，围绕

智能技术在传播领域的应用、相关领域人才培养等议

题展开交流。“科技传播跨界沙龙”是由中国科协科学

技术传播中心主办的系列活动，聚焦科学技术与创新

文化传播、科技传播服务与经济社会发展融合等话题

进行研讨。 （左 潇）

专家研讨传播领域智能技术应用

神华包头 180 万吨煤基甲醇制 60 万吨烯烃项目。 中国科学院大连化学物理研究所供图

刘中民（左一）和团队成员交流。

中国科学院大连化学物理研究所供图


